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Іванов Є. М.  

Параметричний підхід до побудови 3D-моделі та кресленика зубчастого 

колеса в пакеті Autodesk Inventor / Є. М. Іванов, О. О. Порхун, 

 А. С. Тіщенко // Автомобильный транспорт. – 2017. – Вып. 40. – С. 139-146. 

– Режим доступу: http://nbuv.gov.ua/UJRN/at_2017_40_23. 

 

Пропонується параметричний підхід до побудови 3D-моделі зубчастого 

колеса в пакеті Autodesk Inventor із застосуванням «параметричної 

оболонки». Проведений аналіз та математична обробка довідкових даних 

дозволили скористатися основними геометричними параметрами 

зубчастого колеса як вихідними при удосконаленні подання елементів 

складових передач для виконання їх креслеників. 

 

Федоров Н. В.  

Структурная и параметрическая оптимизация локальной подсистемы 

инженерной сети / Н. В. Федоров, А. М. Хренов // Вісник Національного 

технічного університету "ХПІ". Серія : Механіко-технологічні системи та 

комплекси. – 2017. – № 20. – С. 48-53 . – Режим доступу: 

http://nbuv.gov.ua/UJRN/vcpimtck_2017_20_11. 

 

Рассматривается задача определения оптимальной структуры и 

параметров функционирования локальной подсистемы инженерной сети, 

при заданных граничных условиях. Локальная подсистема состоит из 

активных и пассивных элементов, образующих сложную сетевую 

структуру. Проведена декомпозиция задачи оптимизации локальной 

подсистемы инженерной сети. Предложены алгоритмы определения 

оптимального распределения расходов целевого продукта и 

соответствующих им давлений на входах сети, а также выбора 

рациональной структуры линейной части магистрального газопровода, в 

основе которого лежит один вариант поиска коллективом автоматов 

Буша-Мостеллера.  

 

Хорошилов О. Н.  

Обработка результатов измерений качества образцов из непрерывно 

литых заготовок  деталей подъемно-транспортного машиностроения / О. 

Н. Хорошилов, А. А. Мельниченко, Л. Л. Сегал // Машинобудування. – 2017. 

– № 19. – С. 77-83. – Режим доступу: http://nbuv.gov.ua/j-

pdf/Mashbud_2017_19_12. 

 

Приведены результаты моделирования для установления связей между 

механическими свойствами заготовок и технологическими параметрами 

процесса непрерывного литья. Моделирование осуществлялось при помощи 
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принципа наименьших квадратов. Установлено, что на механические 

свойства заготовок наиболее существенное влияние оказывает сочетание 

частоты движения заготовок с реверсивным движением заготовки во время 

преодоления силы трения покоя. Это позволяет осуществить выбор 

технологических параметров процесса непрерывного литья для 

рационального повышения механических свойств заготовок из медных 

сплавов. 

 

Сычев Ю. И. 

 Расчет колебаний поворотно-делительных столов агрегатированного 

оборудования при нагружении вертикальными силами / Ю. И. Сычев // 

Машинобудування. – 2017. – № 19. – С. 84-89. – Режим доступу: 

http://nbuv.gov.ua/j-pdf/Mashbud_2017_19_13. 

 

В статье предлагаются методы определения собственных частот 

колебаний делительных столов агрегатных станков, полученных в 

результате численно -аналитического решения дифференциальных 

уравнений движения делительной стола, как сплошной пластины. 

Предлагаемая теория, таким образом, позволяет найти спектр 

собственных частот колебаний упругой системы поворотного стола. если 

частота возмущающей силы совпадает с одной из собственных частот 

колебаний, наступает резонанс. Для линейно- упругой системы в постановке 

линейной теории упругости амплитуды принудительных колебаний 

превращаются в бесконечно большие.  

 

Куприянов А. В. Обеспечение качества сборки соединений топливной 

аппаратуры в условиях серийного производства путем комплектования 

с ранжированием размеров / А. В. Куприянов // Машинобудування. – 2017. 

– № 19. – С. 139-148. – Режим доступу:  

http://nbuv.gov.ua/j-pdf/Mashbud_2017_19_23. 

 

В связи со снижением серийности производства Украины использование 

методов селективного комплектования при сборке изделий топливной 

аппаратуры нетехнологично. Автором предлагается метод комплектования 

с ранжированием, который обеспечивает требуемую точность при полной 

собираемости партии деталей. Положения нового метода комплектования 

опробованы на примере топливной аппаратуры, производимой Харьковским 

тракторным заводом. В исследовании были задействованы три детали, 

образующие два соединения: корпус, золотник и втулка. Исследования 

проводились в цеховых условиях. 

 

Малицкий И. Ф. Обеспечение качества сборки электронно-лучевой 

сваркой / И. Ф. Малицкий, И. П. Смирнов // Машинобудування. – 2017. – № 

19. – С. 149-155. – Режим доступу:  

http://nbuv.gov.ua/j-pdf/Mashbud_2017_19_24. 
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В процессе сварки для получения качественного сварочного соединения 

необходимо надежная взаимная фиксация свариваемых частей изделия. 

Одним из методов фиксации двух элементов изделия, которые имеют вид 

тел качения, исключающих смещение в процессе сварки, предложена их 

предварительная сборка с гарантированным натягом. В статье приводится 

теоретическое обоснование выбора величины натяга охватывающего 

элемента (втулки) при сборке с термовоздействием в зависимости от 

температурных осевых, радиальных и окружных деформаций, вызванных 

электронно-лучевой сваркой. Для обоснования выбора оптимального натяга 

были проведены экспериментальные исследования на группе образцов.  

 

Резниченко Н. К. Экспериментальные исследования технологий сборки и 

разборки сложнопрофильных соединений / Н. К. Резниченко // 

Машинобудування. – 2017. – № 19. – С. 156-163. – Режим доступу: 

http://nbuv.gov.ua/j-pdf/Mashbud_2017_19_25. 

 

В статье рассмотрены вопросы экспериментальных исследований 

сложнопрофильной детали при сборке соединения с применением 

индукционного нагрева. Показано, что такие детали имеют комплексный 

характер теплоотдачи и теплопередачи и требуют специализированной 

программы расчета. Учитывая сложность теоретических расчетов и 

накладываемые допущения при разработке теории расчета возможно 

появления отклонений с практическими данными. Установлено, что 

локальный индукционный нагрев вызывает в центре колеса появление 

пластических деформаций в дисковой части, поэтому следует строго 

выдерживать режим технологического процесса нагрева. 

 

Резніченко М. К. Ресурсозберігаючі технології при індукційно-тепловому 

складанні нерухомих з’єднань / М. К. Резніченко // Машинобудування. – 

2017. – № 19. – С. 164-172. – Режим доступу: http://nbuv.gov.ua/j-

pdf/Mashbud_2017_19_26. 

 

У статті розглянуті питання формування нерухомих з’єднань з 

використанням індукційного нагріву. Як відомо, спосіб збирання таких 

з’єднань з попереднім нагріванням знижує трудомісткість і підвищує 

міцність з’єднання в 2-2,5 рази, що не менш важливо, особливо для 

відповідальних з’єднань. З огляду на складне становище з енергоресурсами, в 

статті, надано рекомендації щодо використання технологій індукційного 

нагріву в залежності від натягу і зовнішнього діаметра деталі, що охоплює, 

побудована номограма, що враховує температуру і контактний тиск. 

 

Скоркін А. О. Система синтезу організаційно-технологічної структури 

дільниці збирання в умовах одиничного та дрібносерійного виробництва 
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/ А. О. Скоркін // Машинобудування. – 2017. – № 19. – С. 179-187. – Режим 

доступу:  

http://nbuv.gov.ua/j-pdf/Mashbud_2017_19_28.pdf. 

 

На сучасному етапі розвитку промисловості зростання технічної 

озброєності праці в машино- і приладобудуванні має велике значення через 

те, що дані галузі покликані повною мірою задовольнити потреби 

промисловості України у високоефективних машинах й обладнанні, засобах 

автоматизації та механізації в системах керування. У цих галузях 

промисловості проблема економії живої праці й звільнення робітників від 

виконання важких і монотонних ручних операцій особливо гостро 

відчувається в складальних виробництвах, які в цей час таять у собі самі 

великі потенційні резерви для скорочення ручної праці, зниження 

трудомісткості й собівартості виробів, росту продуктивності праці, 

істотного підвищення ефективності виробництва і якості випускаємої 

продукції. 

 

Скоркін А. О. Прогнозування стійкості заготовки завдяки механізму 

осаджування заготовки між плоскими шорсткими плитами /  

А. О. Скоркін, О. Л. Кондратюк // Машинобудування. – 2017. – № 19. –  

С. 188-195. – Режим доступу:  

http://nbuv.gov.ua/j-pdf/Mashbud_2017_19_29. 

 

Обробка металу тиском (ОМТ) є основою багатьох прогресивних 

ресурсозберігаючих технологій. Для реалізації більшості технологічних 

процесів ОМТ необхідно реалізувати тиск інструменту або будь-якого 

середовища на частину заготовки або декількох певним чином розташованих 

заготовок. Холодне об’ємне штампування (ХОШ) широко використовується 

в штампованному виробництві. Застосування ХОШ спільно з іншими 

штампувальними операціями дозволяє отримати закінчені деталі, які не 

потребують або майже не потребують подальшої механічної обробки. 

Штамповані деталі відрізняються підвищеною точністю та чистотою 

поверхні, чіткими контурами, а також підвищеною міцністю та 

жорсткістю в результаті зміцнення при холодній деформації. Осадка є 

однією з найбільш часто використовуваних операцій вільного кування. 
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